Epoksydowa żywica LH 130

 Żywica LH 130 jest wyprodukowana na bazie żywic typu bisfenol A (wyprodukowano z  bisfenolu A i epichlorhydrinu).
   Żywica ma tendencję do krystalizacji w niższych temperaturach. Jej niska lepkość umożliwa dobrą aplikację materiału. Wyprodukowany system wykazuje się wysoka twardością, chemiczną odpornością. Jej zastosowanie daje lekkość, ale i pewność. 

Techniczne parametry:
	
	LH 130

	Gęstość                g/cm 3 / 25 °C
	1,14 - 1,18

	Lepkość                mPas / 25 °C
	2.300 - 2.900

	Ekwiwalent epoksydu          g/kg            
	170 – 189

	Wartość epoksydu             -          
	0,53 - 0,59

	Kolor                         Gardner
	max 3


Typowe parametry:

	          Własność
	     Jednostka
	      Wartość

	Gęstość przy 25°C
	         kg/l
	          1,15

	          Lepkość

	                5°C
	         Pa . s
	           9.5

	              10°C
	         Pa . s
	           5,4

	              15°C
	         Pa . s
	           3,3

	              20°C
	         Pa . s
	           2,4

	              25°C
	         Pa . s
	           2,0


Polecane utwardzacze: MGS 133-138, 285 – 287, 500, 501, 502 w zależności od oczekiwanego czasu pracyi.

	Proporcja mieszania
(wagowa)
	Utwardzacze 500, 285-287, 501 – 502
	Utwardzacze 133-138

	Epoksydowa żywica LH 130
	         100 : 40
	100 : 35


Temperatura przechowywania:

min. + 5 °C, max. 30 °C

Termin trwałości: 


24 miesięcy w szczelnie zamkniętych pojemnikach
- 3 -

