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LAMINACNI PRYSKYRICE
_ LH130 - LH160
TUZIDLA 135-137,501-502

Niavod k pouziti, technické listy

Charakteristika
Schvileni: —
Pouziti: Stavba lodi
Sportovni nafadi
Letecké modely
Formy a nastroje
Lepidla
Odlitky
Teplotni odolnost vyrobka bez vyraznych
zmén jejich parametrii: - 60 °C - > + 50-60 °C
Zpracovani: Pfi teplotich mezi 10 °C a 50 °C
V3echny bézné metody zpracovani
Zvlastni viastnosti: Dobré mechanické vlastnosti
Doba zpracovatelnosti /tzv. pot life/ od
pfiblizné 15 min. do asi 5 hodin

Systémy lamina¢nich pryskyfic pro vytvrzovani pri pokojové nebo zvyiené teploté

Pro vytvrzovani pii pokojové teploté od 10 - 30 °C jsou K dispozici specialni kombinace
lamina¢nich pryskyfic. Tyto systémy byly upraveny takovym zpiisobem, Ze pii pokojové
teploté zcela vytvrdnou a mohou byt zpracovavany a pouzivany bez ndsledného tepelného
vytvrzeni.

Tepelného odporu 40 - 60 °C lze dosihnout vytvrzovanim pii pokojové teploté /tzv. pravidlo
palce: vytvrzovaci teplota + 30 °C = maximalni tepelna odolnost/. Tepelna odolnost
nékterych systémi /tuzidla 135 - 137/ mize byt zvySena na piiblizné 80 °C postupnym
tepelnym temperovanim.

Laminacni pryskyrice LH 130

Standartni pryskyfice stfedni viskozity na bazi bisphenolu A. Viskozita: 2,300 - 2.900
mPas/25 °C. Reaktivita a tepelnd odolnost jsou ponékud vys$si nez u LH 160. Pryskyfice
miize zkrystalizovat pfi skladovaci teploté < 15 °C. Pryskyfice méd potlaenu schopnost
krystalizace.

Laminaéni pryskyrice LH 160
Standartni pryskyfice nizké viskozity na bazi bisphenolu A/F. Viskozita: 700 - 900 mPas/25
°C. Pfi normalnich skladovacich teplotich nedochézi ke zkrystalizovini.

Tuzidla 135 - 137
Série tuzidel s rozlicnymi dobami zpracovini (od pfiblizné 25 minut do asi 5 hodin) pre
zpracovani pri teplotach nad 18 °C,

velkoobchod s matenialy a nafadim pro laminovani
a vyroba dild z kompozitd



Tuzidla 501 - 502
Jsou uréena specidlné pro pouZziti pfi nizSich teplotich. Dobrého vytvrzeni tohoto systému je
dosazeno pfi teplotich od + 10 °C. Tepelnd odolnost je nizsi nez u tuzide LH 130 - 137.

Pouziti

Jednd se o systémy laminacnich pryskyfic s nizkou viskozitou neobsahujici rozpoustédla ¢i
plniva uréend pro zpracovani a vytvrzovani pii pokojové teploté. Vhodna pro virobu dili se
zesilenim skelnymi, uhlikovymi a aramidovymi vldkny, jejimiZ rysy jsou vysoka statickd a
dynamicka nosnost.

Doba zpracovatelnosti v kelimku (tzv. pot life) se riizni od pfiblizné 25 min do 5 hodin.
Dokonce i pfi nepfiznivych vytvrzovacich podminkéch, jako je nizkd teplota & vysoka
relativni vlhkost Ize dosdahnout nelepivych povrchi s vysokym leskem. Viskozity smiseni
s laminaCni pryskyfici LH 160 jsou velmi nizké, coz je vyhodné pro zpracovani pii nizkych
teplotich nebo zvliStnich metodédch zpracovini, napf. vstiikovini apod. Smési s laminacéni
pryskyfici LH 130 maji vétsi ,objem™ a jsou proto vhodn&j$i pro ru¢ni laminovéni apod.,
protoze pryskyfice nestéka ze Sirokych povrchi tkanin rozloZenych na vertikalni povrchy.
Diky svym vybornym pfilnavym vlastnotem se tyto systémy rovnéZ daji pouZit jako lepidla
pro dfevo, kov, sklo, beton a nescetné druhy plastii. Plniva (napf. kovovy prasek, prach,
bavinéné vlocky apod.) mohou byt pfimichana pro dosaZeni specidlnich vlastnosti systému.
Kviili priitaznosti 4 - 7 %, coZ je v¥hodné pfi pouZiti jako lamina¢ni pryskyFice, je pevnost ve
stfihu a odolnost proti odloupnuti o néco niz8i nez u naSich specialnich lepidlovych
pryskyfic.

Nizko-reaktivni kombinace (tuZidlo 137) jsou vyhodnéjsi pro systémy ,odlévacich
pryskyfic s vét3i tlouSt'’kou vrstvy. Pro barveni epoxidové pryskyfic / amind jsou vhodné
pouze specidlni epoxidové barvici pasty ¢i pigmenty.

Systémy laminacnich pryskyfic jsou svym charakterem hydrofilni (zvySend absorpce
vihkosti, nizsi odolnost vii¢i difazi pary). Proto se neocekavaji problémy s kompatibilitou
s UP gelcoaty a riznymi barvami (napf. na bazi PUR). Nicméné, je nutno provést pfislu§né
testy.

Pfi manipulaci s epoxidovymi pryskyficemi a tuzidly je nutno dodrzovat piislu$nd
primyslovd bezpecnostni opatfeni a nase instrukce pro bezpeénou prici.

Specifikace
Laminaéni pryskyrice
LH 130
Hustota glem 3/25°C 1,14-1,18
Viskozita mPas / 25 °C 2.300 - 2.900
Ekvivalent epoxidu - 170 - 189
Hodnota epoxidu - 0,53 - 0,59
Barva Gardner max 3
Laminaéni pryskyrice
LH 160
Hustota g/em 3/25°C 1,13 - 1,17
Viskozita mPas /25 °C 700 — 900
Ekvivalent epoxidu - 166 — 182
Hodnota epoxidu - 0,55 - 0,60
Barva Gardner max 3




Tuzidlo 135 - 137
Tuzidlo 501 - 502

Specifikace
Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
135 136 137
Hustota gfem3 /25 °C 0,98 - 1.07 0.94 - 0,98 0,94 - 0,98
Viskozita mPas /25 °C 50 - 150 20-100 10 - 50
Aminové Cislo mg KOH / G 450 - 500 450 - 500 450 - 500
Barva Gardner max 4 (*) max 4 (*) max 4 (*)

(*) Vztahuje se pouze k prisvitnému tuzidlu - tuzidla maji prisvitné zelenou barvu

Tuzidlo Tuzidlo
501 502
Hustota g/em3 /25 °C 0,98 - 1,05 0,98 - 1,05
Viskozita mPas / 25 °C 100 - 250 30 -100
Aminové ¢islo mg KOH/ G 470 - 550 400 - 500
Barva Gardner max 4 max 4

Podrobnosti pro zpracovini

Pryskyrice
LH 130 - LH 160

Tuzidlo 135 - 137

Tuzidlo 501 — 502

Primérnd hodnota
epoxidu

0,56

Priimérny ekvivalent
aminu

62

72

Skladovani > 12 mésicili v origindlnim obalu

Teplota pri

zpracovani 10 - 50 °C

Vytvrzovini Vytvrzoviéni pii pokojové teploté nebo vytvrzovini ve
formé pri vysokych teplotéach.

Temperovini Neni nezbytné - mozno pii 50 °C - > 150 °C



Skladovini

Pryskyfice a tuZidla mohou byt skladovany po dobu nejméné 12 mésicid v peclivé utésnénych
kontejnerech. Pfi teplotich pod + 15 °C mohou pryskyfice a tuZidla zkrystalizovat.
Krystalizace je patrnd jako zamlZeni ¢i zména tekuté podoby obsahu kontejneru na pevnou.
Pfed zpracovanim se musi krystalizace zahfatim odstranit. Pomalu zahfejete aZ do pfiblizné
50 - 60 °C ve vodni lazni nebo peci a michénim &i potfasanim uvedete obsah kontejneru do
plvodniho stavu bez jakékoli vady na kvalité. Zpracovivejie pouze vyrobky zeela jednotné
barvy. Pfed zahfitim lehce kontejner oteviete, aby doslo k vyrovnani tlaku. Béhem zahfivini
bud'te opatrni. Nezahfivejte nad otevienym ohném! Pfi michdni pouZivejte bezpe¢nostni
pomiicky (rukavice, bryle, respirdtor).

Michaci poméry

Pryskyrice LH 130 / LH 160 : Tuzidlo 135 - 137
Slozky vahové 100 : 35 (+/-2)
Slozky objemové 100 : 40 (+/-2)

Pryskyrice LH 130/ LH 160 : Tuzidlo 501 — 502
SlozKy vahové 100 : 40 (+/-2)
Slozky objemové 100 : 50 (+/-2)

Specifikované poméry michdni museji byt co nejpfesnéji dodrzeny. Pfidani vice ¢ méné
tuzidla nebude mit efckt na rychlejsi ¢i pomalejsi reakci - pouze nedostateéné vytvrzeni,
které nelze Zadnym zplisobem opravit.

Smés pryskyfice a tuzidla je nutno velice peclivé promichat. Michejte, dokud nebude smés
zcela jednotné barvy. Zvlastni péci vénujte sténdm a dnu nddoby, v niz smés michate.

Optimalni teplota pfi zpracovini je mezi 20 - 25 °C. Vy3i teplota zpracovidni je mozna, ale
zkrdti dobu zpracovatelnosti. Nirlist teploty 0 10 °C zkrati dobu zpracovatelnosti na
polovinu. Voda (napfiklad velmi vysoki vlhkost ¢i voda obsaZend v plnivech) zplisobi
zrychleni reakce

pryskyfice a tuZidla. Rizné teploty a vihkosti béhem zpracovani nemaji v§znamny efekt na
pevnost vytvrzeného vyrobku.

Nemixujte velkd mnoZstvi, zvlasté, pokud se pouZivd vysoce reaktivnich systémi. Teplo
salajici z michaci nddoby je velmi mal€, takZe obsah se velmi rychle zahieje diky reakénimu
teplu (exotermicka reakce pryskyfice - tuzidlo).

Gel time
= nanos do vrstvy 1 mm pii riznych teplotich

Tuzidlo 135 Tuzidlo 136 Tuzidlo 137

20-25°C piibl. 4 - 5 hod. ptibl. 6 - 7 hod. | piibl. 10 - 12 hod.
40-45°C pribl. 50 min. piibl. 1 - 2 hod. pfibl. 3 - 4 hod.

Tuzidlo 501 Tuzidlo 502
20-25°C piibl. 2 - 3 hodiny pfibl. 4 - 5 hodin
40-45°C piibl. 40 - 50 min. pfibl. 60 - 80 min.




Mechanicka data nezesilené pryskyrice

Hustota glem’ 1,10 - 1,20
Pevnost v ohybu psi x 10’ 16- 19
N/ nm* 110 - 130
Modul pruznosti psi x 10° 42 -4.6
kN/mm’ 29-32
Pevnost v tahu psi x 10° 10-11,6
kN/mm’ 68 - 80
Pevnost v tlaku psi x 10° 16- 19
kN/mm’ 110 - 130
Priitaznost %o =
Sila narazu Nmm/mm* 30 — 50
Tvrdost ve stiihu D 84 — 90
Absorpce vody % 24 h23°C 0,10 - 0,20
7d/23 °C 0.20 - 0,80
Qdolnost proti tinavé pod tlakem
na obraceny ohyb dle DLR Brunsw. 10% >2X10°
90 % >2X 10°
Vytvrzeni: 24 h pri 23 °C + 15 h pri 50 °C

Mechanicka data nezesilené pryskyrice

Hustota glem’ 1.18 - 1.20
Pevnost v ohybu psi X 19" 16-18
N/ nm” 110 - 120
Modul pruznosti psi x 10° 4,6-4.8
kN/mm”~ 3,0-3.3
Pevnost v tahu psi X 102 10-11.5
kN/mm” 70 — 80
Pevnost v tlaku psi x ]0:‘ 18 -20
kKN/mm”~ 120 - 140
Prutaznost % 5-6.5
Sila narazu Nmm/mm® 45 — 55
Tvrdost ve stfihu D 80 — 85
Absorpce vody % 24h23°C 0.20- 0,30
7d/23 °C 0,60 - 0.80
Odolnost proti unavé pod tlakem
na obraceny ohyb dle DLR Brunsw. 10% >2Xx10
90 % >2X10°
Vytvrzeni: 24 h pri 23 °C + 15 h pri 60 °C
BOZP

Prectéte si prosim samostatny podklad — Bezpecnostni list materialu.

Poznamka pro étenare

Spole€nost Havel Composites CZ s.r.o. (Havel) byla pfesvéd&ena o pfesnosti zde uvedenych
informaci v dobé pfipravy tohoto materialu nebo tyto informace byly pfevzaty ze zdroju, o kterych byla
spole€nost pfesvéd&ena, Ze jsou spolehlivé; uZivatel ovdem zodpovida za prostudovani ostatnich
relevantnich zdroji informaci a porozuméni jim tak, aby dodrzoval vS§echny zakony a postupy
aplikovatelné na bezpe€nou manipulaci a zachazeni s vyrobkem, a za stanoveni vhodnosti daného
vyrobku k zamyslenému uziti. Pro vSechny vyrobky dodavané spole¢nosti Havel plati prodejni terminy
a podminky spoleénosti Havel. SPOLECNOST HAVEL NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU, AT UZ
VYSLOVNOU CI IMPLIKOVANOU, NA JAKEKOLI VYROBKY NEBO JEJICH PRODEJNOST Cl
ZPUSOBILOST K JAKEMUKOLI UCELU. SPOLECNOST HAVEL DALE NEPOSKYTUJE ZADNOU
ZARUKU TYKAJICI SE PRESNOSTI JAKYCHKOLI INFORMACI UVEDENYCH SPOLECNOSTI
HAVEL, kromé zaruky, Ze jeji vyrobky budou odpovidat technickym parametrdm spole¢nosti Havel.
Z&dné zde uvedené informace nepiedstavuji nabidku prodeje jakéhokoli vyrobku.

Zpracoval: Ing. Richard Moravec Dne: 25.5.2020



