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opracovatelné,neleštitelné. 
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 prqHs1tKuwvyx4z={�z=|~}�v���t���� �Bt/s+x����Cu�q�{���������s��L�/|��B�7��}=��t�������t�{��VvH��u����+|��wz�t�{��V�B��t1�+��x��
 

 l����� �� p�¡�¢ ��£�¤�¥�£ ¦ §#¨%©«ª�¬B/®
 

Velmi vysoká tepelná odolnost s ¯�°�±³²�´Lµ�¶w·B¸ ¶L¹Bµ1¹�µ�º=»B¹¼¯=½V¾À¿�¶�ÁÂ´ÄÃ�¯�·�Å=Æ�¾�Ç�ÈB±~Å1»
plniv, lze opracovat. 
 
V mnoha p É�Ê�ËHÌ+Í�ÎBÏLÐÒÑ�ÎÔÓÖÕÀÐH×�Í=ØLÙÛÚÜ×1ÝßÞ�àáØHÌ�ÏÖÎãâ äwåHæèçLéLêìëîí/ïñð�íLòèçwéLêôó�ï~õèöH÷øõLùVú é�û�ü�íB÷èýLþ7ÿ��
òÖõ ��� þ+íÀò��/æLí�� �
	 õ¼óÀíLò�ïîéLêwõ 	 õ�� õ òÀêÀíÀþ=æ� ó+ïCí 	 ïîíBý����/æ�� � � �������/æ�� � å��/ïîíHò�� �����
� �
vysokou pevnost v tlaku a v ���! #"�$�%&��')(+*
� � *�,�$.-�� ��/�01�&243 %65 F 200 se kombinuje s F 
260, F 280 nebo G 451. 
 
Takovéto systémy nabízejí další výhodu - /�37� " �98�:<; ,<� /6= ,& >"& �, ��/ * 0 *? @- �A3B0 *�,� 
"�C
��*
/9��/�= C �EDF�  �G3 "� �H�" ; %��I-�� ��/�0J�&2K3 %ML� 8N3 : OQP1R�SUT S@V�W�XZY�[�\�]+^#_�P#`badc�e9^9RKXA[�XZf�SIf�ag]NP�eJagP�]ihMagej^@_�k7_#`l P mon�prq&p@s�t9u�v<s1w�prq&uyx�z�{<|!}&~�s�{<����p�}�q�p���z�w�p�{�� ���<����u
� p@tjzy���@q��r���iv9{���x�|!z
�A� n����  
Nejprve aplikujte tenkou vrs �d���F�������������4� ���@� ��¡ ¢�£@��¤�¥�¦�§+¢�¨ª©&¢F§!�<¨�¤<�+�+¤@©�«¬��§i�®��1&�K� ¯�¤
tence v §!�<¨�«A¯�°.¢±����¥�²
¡³�
��§!¢6´g¦#µ·¶¸¤�¯�°���¤U��§!¹��!¯6¤I¨�º�¤�¡ �&��¢<��»��¼�½�&�<���@�¾�@�j¢@��¿<� ��»I¢@��¡7�A���À´i��¤
®��B¡7©�» Á�Â�Ã@Ä<Å�Æ6Ç�Ä�ÈÊÉÌË�Í�Î�ÏbÉÌË#Ð<ÎªÑ&Ò@Ó�ÔMÕ×Ö#Ø)Ù�ÚbÛ³Ò#Ü&Ý&Ç�ÒªÞ�Å+ß�Ç�Ü�ÒÌà�á�Ò�â Ô&Ä�ã<Ç�ä�Ç¼Ïæå�Ô<Ç�Ô
çèã@å�â7éAÞ�ÈÀÁiÇ�Ò
à�å�Ò�Ä�Ñ�ä@Ñ�Ã�å�Ô#È&ê�é ÇNÃëç?Æ6Ç�ã@Ñ�ì#ã
Å�ÇgÑ�ÃAÜ�ÝGå�Å!Ô�Ü6Ò dur. 
 
)25029È�35<6.< �,&(�)����  
 í�î@ïNð�î�ñ&òÊó�ïiô�õ�ö1ô&÷4ø ù6úûíMü�ý�ýÿþ�ô�� ����ó<ï���ñ�ú����Ìõ�ó&ú�ù�ø ò	�
���ëðGø@ó<÷�Bõ����	�#ðGø ��� î�ñ�ï!ù���ôyñ6ô��iñ�î�÷+ú����
s 
ó�î	����ø ���ëð���î��&î���îEõ9ô�õ����
ð���õ�ú��	�! ���"��&î�ñ���î@ó<ï���ù�î�ñ#���$�%���& ���õ�ú�ñ�ú$�BðGø!��î
þ�÷+ú'� ú�()�gø � �  

Po obroušení brusným papírem zrno 800 (a výše) namokro se dají povrchy snadno � ú�(��Nø �*� ú�()�gø ù��ëð ñ�î<õ�öjú@ð �+� ú�()�¼ø ù��dðGø ö9î��!î$��,&ö1ô �.- �/�@ï0���&î�� õ)�¼ï��	���	1�ó�ú<ñ���î�õ���ñ
 tlaku a 

pevnost v 2�354	6�7�8�2:9�;�<$=>6�? @�A�BDCFEHG�2�<�I�6�7+J�K�@�LNM�G�O'P!<�J�M�?Q6�4�8�LR3�<�S�TQ? U�6�G#8�2�;)V�;)O�W�J�K
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X�Y�Z0[\Y�]�^#_�`/a�Zcb�d�efb�gih _�j\klY	e�m�n�d�op]�b�q�r�n$mts�o�uvr�w#bpa�Y�]�Z�_�`�w#b�xH]�`�Y�n�y�^pa�Z�Y>w�Z�Y$m�z�o�y�{|rx o�z�}�~�y�{ r����$Z5Y�]�o���[�~$x�]�b�d�Y�e!Y�m:a�o�]�y�Y�d�}�]
 
}�x r�e�m�r�a�o�]�y�Y�d)}�`�Z�r�y	u�[��#q�o�d�o:X5Y	Z0[\Y�]#�a�Zcb�d�efb�gih _)o����	���.��e!Y�[�w�h�y�Y�]#r�}	d

 F 260. ��Y�Z0[\Y�]���a�ZDb�d�efb�gih _�o��R�	����scoNn	Y�n���]#�$y�r�a�Y�m���o+]
 � o�Z�y#��w�r�ZD]�~+�

 
n���]#Y�n�m�]���`�x o�n�m

povrchu. 
            ���������Q���� �¡£¢�¤�¥�¥%¦l§�¨�©�� ª�« �¬¢¤	®�¥¯�¡¬°&�	��±�« ¡�§��#²´³�µ�§D³�¶�·�¨¹¸�¡ ±�º��±���°!�)¸���³�»§c¡�±�« ��§c²¬¼�¤�¥

- 25 ½¿¾ÁÀÃÂÅÄ\ÆÈÇcÉ�Ê#É�ËQÌ�ÍÏÎ�Ð$Ê�Î$Ñ�Ê�ÒiÓ
Ô�ËQÓ Õ�Ì#ÖØ×�ÙÚ½Û¾ÝÜßÞ
 získání tepelného odporu 60 °C 

s 
Ì�Æ�à�Ë É�Ð$Ì#Í�Ä�ÇcÉ�Ê#É�Ë�Ì�Í�Äâá)ã�Çäá�Ñcå�É�Ì�æçÄÏÊ�ÒiÓ$è�Ùß½é¾êÂ£Ð�Â$Ë ë�æçÄâÇ�É�Ê�É$ËQÌ#Í�Äìá)ã�Çcá�Ñcå�É�Ì�æDÄíÊ�ÒiÓQÔ�ËQÓ Õ�Ì�Öî�ïñðéòíó�ô	õ�ö�÷ øDù�ú:ù�õ�ö�÷ û�ü ôñý�þ�ÿ��������	�
�Fó������÷ û�ü ô��¿ó�$ü �)ú���� ù�ú�ó�ü ô�ù� ùcú�ó�ú�ü�������ô

vytvrzení byl ��� ü ! #"�ù���ú)ø � ��� � ù$�%��'&)(�ô�%+*�, ø-�%!ôvø�ú'ó/.5ú�û�ó�ô�%�ü *�û�0��*\ù�ú$ó�ü ô�ù-1	ó�üQ÷�%+��)ú�23�  
            
 465�798�:<;�=?>�7A@CB�D
EGF�@

 
 H 5I:J7K5�L�EK;G:NM�O6P'M�=Q>RB/S HUT
V�V  WIX
Y
Z\[^]\_K`9a�b�c6`Ud�b/e  fhg�i0j)k
l-m�n oqp
rIg�i�l3s�t�m/u
v0wk�sRi�j#pGxym�z�w0i�m�{

 
100 : 25 +/- 2 

 
Vlastnosti 
 |~}/����� l3�/j
t\rIs\i  

F 250 
F 20 ��� lQ��j
tRr^s\i  

F 15 
Doba zpracování          100 g / 25 
°C 

15 - 20 min 15 - 20 min 

���^�
�K�����������G�^���
 tekutého 

stavu na gel                              1 
mm 

 
1 - 2 h 

 
1 - 2 h 

Vytvrdnutí                               25 
°C 

24 h �G���������
�3�
�
temperování 

Tepelné vytvrzování �
���/���#  �^�¢¡ ��£��  60 - 150 °C 
 
)25029È�35<6.< �,&(�)����  
 ¤
¥�¦N§¨¥�©�ª¬«�¦®)¯�°±�²J³ ´'µ¶¤¸·/¹�º�»¢/¼ ½�¾/«�¦�½�©�µ0¿�½À«�² Á Â
Ã�Ä�ÅÇÆÉÈ/Ê¢ËÍÌ�Î�Æ1Ä#ÏAË®Ð�Ì$Â/Ñ#Ò�ÓAÔ�Õ ÖØ×)Ù/ÚGÛ�ÜÞÝ)×¢ß$à�á×¢âhã'Ý)ä�å�Ù
æ�çéè$âhã)â�êëá1ìíã'Ý#×)î�ï+î�çUð�â�ã
å�î
×'ßNÖ)ã

 ñNò ó0ô)õ�ó!ö�÷/ø�ù�ú
û'ñ�ü/ý�þ�ó�ù0ÿ�� üCô��yñ���� ñ$ú¨ø�ò ó
û'ñÍù�ú�û¢ñ�÷��
je opracování po vytvrze ù�ü ö
þ-ó�ôíñ	� 
�ô�� ù�÷�� ú���ù���®ø����)ó���õ���÷ ô+ó0þ���� �
ú�ø� ú�
'÷�ò ú�ø������! "!#$"&%�')(�*�+,%�-�.�'�/0(2143�576�89')"&%���"�/4'�%�:�;�"&/<*�">=�3�/�%�-!6�?!*�@ -�AB'C%�:�;�"!/<*�DFE

 
�� .�G�(�H� I� B%�"JG�K�-�%�:<6

 
V 
H�-�*� .�@ (�.�'C �%�"L*BDBM�"���(�*�"&%�+N'43!G�3�@O%�+P(���(!@Q%�(�.�'� �@ H�3RG�(&S�M�:O'T/�U�H�%�-L'�S�M� ��@ "�6WVX(!#Y;� Q%�"�I�3[Z\�]�^�_)'�S�M� �!@ (`ZP\�]�^aE2(!#YG�@ 3�'C%�bc*BDB'd*�/4��%�3[G Ke fG�(!E2(g1)(�*�+P'�3!G�@ (�'�bah4\�^

- 25 °C) a dosahuje '�3�G�3!@Q%�+[(���(&@O%�(�.�'C iG�Ke O;�@Q M�%�baj�^lk7mn6poiKe iG�(�S�M� '�:i'CS�M� �!@ "`Zrq�]sH�:Q.�Eg-utC(�/�#$(�*�-[G�/<D�.�E�D�Ke I�3'�3�G�3!@Q%�(&Sl(���(!@Q%�(�.�'nI�IB"v]�^wkxmzyp"l'4(rG�(l')3&G�3!@O%�+!#�*�DB'd*�/�HB3�%�:{G�K| i]�^wk7m}6~oiKe i'�3!G�3&@�%�+!#
vytvrzení 100 °C je tepelná odolnost formovací 

G�/<D�.�E�D�K � �����B���>���J�7�n�
 

 �X�f�,�������������d���������
 

 � �9�|���������������X ��!�¡�¢��£ ��¤�¥�¦  §9¨�© �«ªW¬« �,®�¥°¯X��¤�¥�¦  ± ��� © ��²0�!� ³e£�ª9���!²7¬��O��´��&��f¬¢� © £� z���!�&�����
 

100 : 10 +/- 1 



 3 

            
Vlastnosti 
 µ·¶�¸�¹°º�»7¼�½�¾«¿9À«Á  

F 260 
µ·¶�¸�¹°º�»¡¼�½�¾¢¿WÀ«Á  

F 16 
Doba zpracování          100 g / 25 
°C 

25 - 30 min 25 - 30 min 

Â ÁWÃ�Ä�ÅfÆ	Ç�È�É�Á�¿W¼FÊ  tekutého 
stavu na gel                              1 
mm 

 
2 - 3 h 

 
2 - 3 h 

Vytvrdnutí                               25 
°C 

24 h Á�¿NÅ�ÁfË�Ì�»7Í�¼
temperování 

Tepelné vytvrzování Î Ç�Ï�Ð�½�Ä�¿W¼BÑ	ÇFÒ�Ç  60 - 150 °C 
 
            
FORMOVÁ P5<6.<�,&(�)����  
 Ó�Ô!Õ�Ö$Ô�×�ØÚÙ�Õ<Û�Ü�Ý�Û�Þeß à�áâÓäã�å�æèçBÛ�é êÚë�Ù�Õ)ê�×�á!ì�êäê&éQë�Ö>ßQì�ß Ô�×�í�Ö Ù�Õ)Ø�î�Ýïá�Ö·ðòñTí�Ü�é á�ó!Ý2á!Öõô4ö�ô)Ô
úpravy je dobrá tepelná vodivost. Díky vysokému obsahu aluminiového prášku je Ý2Ô�á�÷eß à�ß á�ì�ôTô4á!Ù�á&éQì�ö&ø�Ô[Õ)Ô�ù�Ù�údì�Ø!ì�ú�Ù�Ô�ó�Ô�ç�ìBí�û)ê&Ý2Ô[ëNü�ß Ü�ô4ö!ø�Ôaø�éQßOì�úýÝBë&ð&ñTÛ�ôd×�Õ�ùBá�ì�öRüBØ�Ü�ôCß�û4Ü�Ô!ë
sn
ê�ó!ì�Ô>Ô!Ù�Õ)ê�àBÔ�×�ê�ô�á!é�ì�ö,Ù�Ô!Ö$Ô�à�ú�ç�þ�ÿ�ì�ö!ø�ÔJÝ2Ô�×�Ô�×�ö&ø�Ô·ì�Ø�Þ�ê�ó�ú�ð

 
 
V 
ù�Ø�×�ß Ü�é Ô�Ü�ôCß�ì�ê$×�Û�ÿ�ê�ó�Ô�×�ê�ì�ö>Ô�ó�Ô!éQì�Ô�ÜBôCß�×���ü�ßïô�á�Ù�éOë>é ùBá,Ù�Ô�ë�ÿ�úOô�Õ���ù�ì�ØFô�ë�ÿ�ß ó�é ê�ð

 � Ô!Ö>ç�ßQì�ê�àBáPÙ�Õ<Û�Ü�Ý�Û�Þeß à�áuÓ�ã�å�æ��Xô�ë�ÿ�ß ó!é ÔPÓ�ã���æLÝ2Ô!ÖYÙ�é á�ôCì�þ,×�Û�ôd×�Õ4ó�ì�áNÙ�Þeß�Ù�Ô&ÝgÔ2û)Ô�×�ö,ô4á&Ù�é Ô�ô4þ
(20 -

ã	��
��� ê ë�à�ø�Ô�×�Ø[Ü�ß�ô4á!Ù�á!éQì�Ô&ësÔ�ó�Ô!éOì�Ô�Ü�ô}Ù�Þ|ßQç éQß ÿ�ì�þ���æ�
��}ð��WÕ)Ôaó�Ô�Ü�ê�ÿBá!ì�úWô4á!Ù�á&éQì�öÔ�ó�Ô&é�ì�Ô�Ü�ôCß~Ù�Þ|ßQç�éOß ÿ�ì�þ���æ�
�� Ù�Ô&ë�ÿ�ß û<ô4árôCë�ÿ�ß ó!é ÔÚÓ���� êrô�á�Ö>Ù�á�Õ�ë�û<ô)á Ù�Þ|ß���æ�
��zð��iá!Ù�á�éOì�Ô!ëÔ�ó�Ô&é�ì�Ô�Ü�ô���æ�
��aù�úQÜ�Ý2Ø�ô�á,Ù�Þ|ß�ô�á�Ö>Ù�á�Õ)Ô�×�Ø�ì�ú�Ù�Þ|ßBÙ�ÞeßQç�é�ß ÿ�ì�þ ��æ�æ�
��}ð
 

 !#"%$'&)(+*,$.-0/21	3)4�-
 

 5
"6(7$."	8	3.9:(�*<;#=>*2?A@B/DC

5,E�F	G  H6I�J @LKNMLO 5'P<QSR#5,E	QDG  T 4U" J ;�VW82- XYC�K64	"2V
livých ;%MB" J C:=Z8	321�"	8U&

 
100 : 10 +/- 1 

 
Zpracování 
Skladování  viz další kapitoly 
 
Vlastnosti 
 5[EDF	GSR

V IDJ @LK6ML"
 

F 260 
5[EDF	GSR

V I�J @BKNML"
 

F 16 
Doba zpracování          100 g / 25 
°C 

25 - 30 min 25 - 30 min 

\ "N]�O.9%?^C	/)1	":K I`_
 tekutého 

stavu na gel                              1 
mm 

 
2 - 3 h 

 
2 - 3 h 

Vytvrdnutí                               25 
°C 

24 h 
":Ka9	"%b�3�V= I

temperování 
Tepelné vytvrzování 

4�C�8D* J O	K I X^C`;UC
 60 - 150 °C 
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)25029È�35<6.< �,&(�*���               c�d2e�fgd<hjilkDenmpo<qrmjsYt u�vxwzy�{%|~}�m�� ���	kDe���h�v)�j��k<sYt �UiU�U��f�q�djhjd<h��)�jd
prášku a speciálních 

plniv. Vykazuje vynikající tepelnou odolnost a dobrou tepelnou vodivost. Po k<d���iD�nvU�j�U��f�h>m��0hDen��v��U��k�sYt�k�d2q�d��Wd<h����nv)kD� d��n�'f��poD����i�o�� v��	d<hj������v�f�k<v2eWdjhpi2�	��k�sYt�f�t��Dt�fgi2���	�
�nv)k�� dD�n�,������������m���h�en��v)�<����iDo��+tA��opd��gd�k�e��	u�d<hp�D�nv2���p�% p��� v'�pv)� vD¡���t ��v2���<�)�

 
Tento 

o¢m�o��n�2f�o�v'h>m��<�<���<�r�nv.o¢hpd2�,��d2}�e�d��,d���d2����dDo����<h�£<�jtpd2e�¤D�2��t u<q¦¥�f§e�dD�<k�dU�<¡>�n�	�)��£�f��
o>��mDe�v2�	��¨�kjd2� m�v�o>��v�e�d�h��'k�enm�o<qrmjsYt u>v	©�

 
Maximální tepelná odolnost je 120 - ª�«	¬��®�¯�°g±�²2¯j²2³�´jµ2¶�·�¸�±0·�¹�º�²�´U»�¯�¼Y½<ª�¾�¬��®�¿  
 À#Á%Â'Ã)Ä+Å,Â.Æ0Ç2È	É)Ê�Æ

 
 Ë

ÁNÄ�Â'ÁUÌ	É.Í)Ä^Å<Î%Ï�Å2ÐAÑLÇ�Ò,Ó�Ô�Õ�Ö
 ×6Ø�Ù ÑLÚNÛBÁ.ÓÜÔUÝ  Þ ÊUÁ Ù Î�ßWÌ2Æ àYÒ�Ú6Ê

otlivých Î%ÛBÁ Ù Ò:ÏZÌ	É2È�Á	ÌUÃ
 

100 : 10 +/- 1 
            
Vlastnosti 
 

ÓÜÔUÕ2ÖZá�ß Ø�Ù ÑLÚ6ÛLÁâÓ�Ô�Ý
 

Doba zpracování          100 g / 25 
°C 

15 - 20 min 

ã ÁNä�å.Í%Ð^Ò	Ç)È	Á:Ú Ø`æ
 tekutého 

stavu na gel                              1 
mm 

 
1 - 2 h 

Vytvrdnutí                               25 
°C 

Á)ÚaÍ	Á%ç�É�ßÏ Ø ßYÒUÂèÍ�Ò:ÄYÁ�Ì�É)Ê�Æ
 

Tepelné vytvrzování 80 - 180 °C 
 '� $�O�H�å�L�W�p  é�ê�ë	ì<íDîpïñð	ò�ó	ì>ë�ð<ôYõ2ö�÷�ò�ø�ùjúxû�ø2ò�ë�üþý

 
ë2ð<ø<ÿDõ ��ø�ö>÷pì<íxð	ò0ï����¦ïjôYõ ì����
	�ë��)î�ø����õ ö>÷pìjí���������� ü�����

ù�÷��,ðDò+øjöpó��Dú ����� �"!�#
-in-wet“, tj. za mokra, aby se dosáhlo dobré chemické vazby 

vrstev. Apli $&%�' !)( %+* ,�-.'�/10�243 # ! 0 � %�576�3 # ! 5 ��8 0 �7# 0�2 ( * 9;:�<�0�2�'/ �>= 6 �?! 0 � / ��@�# ! * �?8BA %� 6�3* !C(�! $ �?!C( <�3 # % #4! 5 � < @ 0?% ADC@ % ( <E$F< � ' !HGC= %I* 6J3�-K* %L0 ��� %+* <�M !N� 6 � %L0�243 # 0 ��A %I:�OP-.5 GQ� -R4!&RSG '�/T< (C(�8 * !+� -VUNWXO G 0�Y�2�< D8 3 G * �8&R ,�-Z'�/J* % =[G�� 6 #S\ %L0]Y�:C* � -�07M (� :< @ M G R # ! :�< = %E* @ 2 ! %�^ @_R -.'-3 � 3 # 9 =`� * % =[GQ� %C5 � -.' /a:C2 � 3�$ � O G '�UXb � 3?<�' ! 2 ! %E$ #�G 0 � -c3 � 3 # 9 =`� 3 !B� 6�3�* !�( $ !N= 2 ! %I$F5 � -�/�<# ! :�* % = <I/�< @ :<0?6�M�* G 0 8dA %+/�Oe6 # % A : \ 3�< DCG #f#4! : ! * � 9d3�2�%M !+� -g/ = < #V� <�:�O GQD * G M �8ih
- 5 %. j <E2 =k�i��!ED <l5�6�3 #eGFR 3�< @ :�<�3* 9 A7!lA $�2�< @ ' !N� 9
% �?! :< @ M G # ! * � 9mUgWgO ! /�O�6 # - =[\ M !�= - # 2�<�0 �8 M( %+* ,�- � 6�3�* !�( $ ��nCR %I$F< R !�A�CG 5 !E� - = %I$ !�#V��n 2�< A : @ , # 8N� -g3 ! :%E2�%�5 � -�/<d0?<�3$ @�o A�!E= <�Mp @qR4!

vytáhnutí výrobku z r�<E2 =k��stn 0 ! *�$F9u3 = 24, #48E� - n $ # ! 249 =[\ M !vA %E:Ow-.5 GQ�CG # 0 ��# 0?<IO !+� -x:�2�%�3$�* GQ�0 ! r�<E2 = <0?9y:�2 � 3�$ � O G ' G U  
 z|{I}E~��S�N�C�

 b|, ! < D�! ' ��8 3 !�( <E:�<E2 @ 5 @_R4! %I:C* G $F<�0?% #���!]R�= 9 ��8�� 0�243 # 0 � Ukb A /�* !C(�!E= $  2 \?A�� -.'�- = 3 !
hustotám, je 

A %E:�< # O !ND - � 6�3* !C(N@�R -Z'�- =[� <�M73 # 0�- o :C2�< � 0�243 # 0 ��st�
 

Formová {N�S������E���.��� �
200: 

 
1,0 - 1,3 kg / m2 

Formové {N�S������E���.��� �
260, F 280, G 
451: 

 
2,5 - 3,0 kg / m2 
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Z p r a c o v á n í 
 
Optimální teplota pro zpracování je od 20 - 25 °C. Vyšší teploty zpracování jsou 
m ��������i�E� ����7�������i���E �¡¢�£C���C¤7�¥?�+�I�V¦¨§g�E£�� ����ª©�«¬w® �&¥7¯�°��i���E �¡¢�£C���C¤7�¥?�+�I�
�����¥��F±�����²?�+ �+��¦´³µ�����·¶���+£�¸P����� ���¹¥?�+��º[»|¥7¼?²��+�F�;¥��Q½C�F��²]�T�I�&�+�Q�I�K½�¾¥?�7�+¡�¤�½C¡?¿¨�£CÀ?²?�+ C¡�±S�ÁÂVÃ?ÄÅ�Æ ÇNÈIÉdÂ�ÇCÊ+ËFÄ]ÇÍÌeÎ�ÏÐ Ñ+Æ ÊNÒ�ÓÕÔ?ÁÈÖ×Ì4ÇEØ�Æ ÙÌVÃÚÊÜÛ�ÆZÅ�Ë&Ù�Ý]ÌSÐ¨Ø�ÞPÉQÌßÙIà[È�ÖáÁØ�Â�ÊCÄ7Ù�Û?â+ÈCÉdÈ�ÇNàãÊFäSÉ
výrazný dopad na pevnost vytvrzeného výrobku. å ØÇ�ÄÐ æ�ÐZËFÙ�Û?ÊIÈÖlàTÉZÄ�Å�Ê�Ä�ÉIØ�ÙEàèçEÂVÃ[à[ÎÝ7Ç&äéÉ�ê?ë7ÌNÄ7ÙiÈ?Ç7äeØ�ÞßÇCÝÈ�ç]äSÐ&ÑCÙ�ÑNÂ Ï7ÇEÈ�ÃCÒCìXÞéÐ ÑIâIÈIÉ?Û�ç�Ì�í�É�Å�ÙLî�ÐàèÇEÈ�í�ÉKÅÙªà[È�Ù�Ï7Ý7ÌKÛ�É
ÌeÎ�ÏÐ ÑNÆ ÊïÈÇEàãâ×Á?ÊðÈ�â�ÝÆ Ç�ÑCÇEËñÁ�ÂVÃ?Ä�Å�Æ ÇNÈ�É�î�ÐTÁØ�ÙIàãÊEÆ Ç+ÈIÉHÂ4ÇIÊ+Ë&Ä]Ç - Á�ÊEØÞPÉ.îÐQÈCÉ>ØÙ+Î?Á7Ç ÈÇ�ÑIÙ+Ë&ÙIÈ�Ê+Æ ÖòÛ]Ã7Ì Û�Â Á7ÇNÈ�ÉaàãÊ�Ì ÇNÂ�Ð â+ÆZÎæ�ÙEÂ�àkÃ�óôË_Ì ÇNÂ�âõÝ�ÇöÈÇ�ÑIâòÙEØ�ÂßÊÛ�Ð ÌØ�ÞeÇ pracováním. 
                    
M í ch á n í ìfÂßÙ�Ì4Ù�Ï7ÇJæeÙIÂ�àãÙ�Û�ÖdØ�ÂVÃ?ÝË�ÃÞéÐ Ä]ÇlÙ+ê�Ý?Ê+Å�Îqä�É�Ì ç�Ï�ËFâ�Ø�Æ�ÈCÐ Û?Ê�÷�Ë&ÙÛ?ÙÛ]ëyØCÂ�â�í7ÇEË_øtóIÙIêÝ�ÊEÅ¨È�â�Ñ�ÙEê7ÃTÝ7Çà[Î�Ý�É[Ø�ÞßÇCÑÚØ�ÙEÎ?ÏÐ Ì�É�à Ñ�ÙEËFÙEÈ�ÊEÆ ÇÚØ�Â�ÙEàTÉZÄ�Å�Ê�ÌSÒ¨ìmÙ+Î?Ï�Ð äVÌ4Ç·Ý]Ì çNÂ�Ë�ÎùÈ�ÇEê�Ù¢Ë&Ù�ÛÙ�Û?ÙEÎúÌKÃ�î�Ë7ÎñÊÁËFÙEÈ�ÌSÂ�ÙIÆZÎqäVÌ�ÇNóCÁ7Ñ�Ê¨Û?Ç�í�Ë_Ç+Â ë�Ý7ÇCÑNÐQàûÇNÈ�ÌfØ�ÆZÈ�Ð ÛÊlê?Ã�Æ�îÐ�ÈÇEê�Ã l rozmíchán. Pokud zpozorujete ÈÊÜÑNÈ�çÍÈâ�Ñ�ÙEê?ÃüÎ?Ý?Ê�Á7ÇNÈ�ÐZÈ�Ã�óyÑCÙEØ�ÙEÂ�Î�î�Î�ä�Ç+àèÇáÈ�â�ÝÆ ÇCÑ+Î_äSÉZÄÉlØÙ�Ý7ÌeÎCØIýiØ�ÞßÇEÈ�ÇCÝ]Ì ÇÚÛ�Ç�íË_ÇNÂVëÙ+ê�Ý�ÊEÅTÈ�â�ÑCÙ+ê�ÃûÑIÙþÛ�ÅÙ�ÑEÈÖyØ�Â�â�Á7ÑEÈ�Ö¨È�â�ÑIÙ+ê�Ã�Ò�ìgÙ�Ì4Ù+àúÙ�Ñ�Ý7ÌeÂ�ÊEÿ?Ì4ÇyÎÝ�Ê�Á7ÇNÈ�ÐQÈCÎ[Ø�ÆQÈCÐ Û?Êy÷�Ø�Ç�Û�È�âÎ�Ý?ÊÁ7ÇNÈCÐQÈÊ�ø
Á7Ç�ÑNÈ�ÊÚØ�Ù+àãÙ�Ä�ÉþÝ7Ì çEÂSË�ÃñÊüØ�ÞéÐ ÑIâ�Û�Ç7ä Ì ÇÚË;ØCÂVÃ�Ý�Ë�Ã�ÞPÐ Ä�Ð Á?Ê Ý7Ì�âIÆ ÖEÅÙ¢àTÉ chání. �������	��
�������������	���	���������������! �"$#&%��&' �(�*)+�,�-
.�/��0213 .�	14�

 
#� 5�)/�65	78' ��'2 ,�/9�0:�;�	��<!�/�>=.��?!#&7A@

#��!�(B/' �.�C040D' E(�/�(?����C�/�F#/7G��)��H ,�+
I�KJL@
 MN7G'O0:���	�/<����P#� 5�)/�65	78' �+�Q?R�S��B�' ��% ?UT(5V)��U021�% �W��<��	?��X#	�&9��! X�	?Y)+�,1!�(5Z?Y�!�/�U#	���(B/' ��"

nádoby s 
���&% ���&�30 �/?[ .\�9&�	���]�/' )��-��9�' �H�Q
����!�/���.%^' �+_(�	�*)/% �&B��!�	@`M  ,�&���&B��a�(�����!������?!% �

)�0:���	�/?��	<cbd�! S02�/�(< #K 5�)/�65	7A' �+� e�'f�K�R�+�3% ���gb,�� .0D� ���!#/���	B�' �I�3%f�	�����h����#/�� .�	e��i
�� )��
následující postup: 
 
9\SUi]GQ�Qt�Y]GXFKX j�k(l&m+nIo[pKqr�s�tir	u8v w�vxl*n.y�m/v z�{ |}w�|�~�o+�Hp&udo�s�~(���.vxl�p�oK�	{�v k��}s��:��w	��o-�In�o

- nejlépe pomocí �Dv �(|	k	lKw/�C��|��(lKuG�f��o!~�������2�&s`p&udo�~	o�s+nIo�zK|�~�|�k����
 velké nádoby a znovu promíchávejte. ��|&n�|��*|/z�s+nHq,l��	nIo��:��w����!~��C� y�{fp(�3{ ��k���z3y	w�����p�q,|&n�|&m�oDk��(z!y/w	�	|/k����KyK�K{fv^~(r�s�o�p	|�l!p�{^vft�l�w	v

t6k/��{^vFp�o/k&~	|Ks+nHv2k��/q,|��&t�y�l�t�q,�&nHt��azK|����[�/o3{ |�k(�!~��Fs�l���|	k(|�{f~	��~�o�k��&~(o�s�|!y�����|!y(m�v �n�o
s�t�{ o!~���~�|!yRnSq.y&��v w�v�s

 
k/�/|/z3~�|!yRk(l�t�y�|�k(l�w���p&y��Dp�|!y���~/l!p/uA��pKy��Dp&y�~/l

nasávání vody, t�{ |!y(�(lKw/�Uq,|&n�l��	~��UpKyK�Dp�y l�p/|/z��� .t¡z3v s�p�|/�/v w	vZ��l q,|&��yK�D~�|!y w�o!~�yck
 prodejnách { l��/|�q,l�nd|�q.~��C��|¢��l�uG�^��o3~K��£¤��¥�v �(|�k	lKw/��~��Kz!qIm¢pKqd|¦k+r&p&q,�&��z��!~��§k���z3y	w��KyV�Dy(s/�¨�D��nP~	o��H�2��~��

nHq,|+�.~	�Ks�|��&~(�©|��i�Io3�ª��l!t-|4s��2� «¬�®¯�«�°i¯/®.± ²�³µ´4¶H·(¸/± ¹!º ´�»�¼�´�°�½D±fº ³}«�³µ´�¬�ºf±^°�·�¾�³¿(´�°�·K·K½FÀ
vzduchové b

·�Á&ºf±�Â�¯Y³&Ã/¬�´!Â�¹!·�¾SÄÀÆÅ+¿+Ç�È/ÄxÉ!Á�¾I³�½ «/½2Ê&«�±ËÀ�¬/É/«�º Ì&Å�³4¬K®d´&«/°�Â	É�·Í´4Î&½�É&¶�´©«�³
Ï Å�Î�®,É�·	¶.Ä;ÐL»ÒÑN³�Â(¶,É4¬K®dÉ&²+³�«Y«�³Ó¹�Ô�¿�³3ºf½D±O¹�É!Á/ÕH³4¬/É/Å(É�®,É/¿(´&¶2¿�³Ó«�°�º ³�Â	Ê�Â	ÌÓ¶H®.·�Á&± ²�±;»OÖ¨Ç/°�É�Â
¿(´�°�·	É/¿(´�²�Ä*¬&·�½�¬(¯ ½�·	«/Ä*Á�Ç�¶>¹�É/«+¶d´�¶,³K×	Â(ÇKÀ´!Á�¯ «�³ ¿�Å�ÎKº ³K¹K³�½ °�³ °�®,Ô&¶H°�Ì ¹�É!Á�Ê
Å�¬�®,´&²�É�¿(´&¶I³3º^Â�ÉK«+¶.±6¿+¯/¬�®,Ô/Å�¹�Â�Ê!Â�Ä+¿�Å�¹!·/²	Î�·D½2É!ÎKº ÉF· «�°�·(¶I³�×	ÂK± ¶�½2´�Ã/±f½�Ô�º^Â	Ê�Å�´DØÙ½D±^ÂK·	¶S»

 
 Ú ³�½:Ä;²	Î	³+¾I¶�³Y¿�³!ºf°-ÔU½�Â�É/¸�«+¶Û¿&ÄÒ¬�Õ8±ÜÅ-¿+Ç�È�³�Â(Ç(²�ÎV¶,³!¬�º É�¶dÔ&²	ÎhÅ�¬�®,´K²�É/¿(Ô!Â�Ä

- toto se vztahuje Å-¿/º Ô&È+¶,Ê4Â/´�¶I¯�¶�É�¿+¯�«(ÉK²�³4®�³�´�°i¶H± ¿&ÂKÄ�«+¯�«+¶�Ì�½�¯WÝHÉ�®.½�É/¿(´�²�Ä�²	ÎÓ¬�®¯�«�°i¯	Õ8± ²&»2Þß®,É/¶,É/¸�³R¾�³�¶,³!¬�º É
v 
½D± Ã(É�¿(´�²�ÄÜÂ�Ô&¹�®�¸�±NÂ�Ä^Å�°�Ì�ÀàÉ!Á	«(´!Î�«�³V¬Ká	«�É�Á	³�Â�ÄC½â®�³�´�°�×�Â�ÄCÎ/É�¶I³3¬Kº ´Zã�³

xotermická raakce ¬K®I¯�«�°i¯	Õ8± ²+³
-
¶H·	¸�± ¹�º ÉKä�¿�³3ºf½D±3®¯	²	Î�º ³V®,É�Å�³3Î&Õd³-¾�³�»ßåXá(¸�³æ¶�É¢½:Äf¶çÅ(´èÂ/Ô/«/º ³�¹&³3°D¶�³�¬Kº É�¶I¯�Â�´&¹�é�êKê

ëíì À/°�¶I³3®�Ì�Å�¬Ká	«�É�Á&·�¾SÄ/Î�É�ÕH³!Â�Ä�«�½2ÊK«�±�¬�®¯�«/°6¯	ÕG± ²+³
-
¶H·	¸�± ¹�º É�¿�Å�Â�±^°x±^Â	¶I³3Â(Å/± ¿/Â�ÄCÎ/ÉÙ°�É�·�Õd³�»

 
                  ÞNÕG±èÅ�¬K®d´&²�É/¿(Ô�ÂKÄR³3¬	É/Ã/± ¹�É�¿+Ç	²	Î ¬�®¯�«/°6¯	ÕG± ²g´c¶.·�¸/± ¹�³3º¦«�³ ½D·�«/ÄR¹KÉK¹ ®I¸�É/¿(´�¶¬&ÕGÄf«�º�·(È�Â/Ô
Á	³&Å�¬�³�×�Â	ÉK«+¶HÂ�ÄßÉ�¬/´/¶dÕ î�ï�ðIñàòxó!ô-õ/ö¦ï�õ!÷ î/ö�ï�î&ø�îhù,ú/û/ï(üKýþû

 
÷fÿ �+ø,î������Kùdú���î&ö	�	î�
�ï� ö	�&ùdõ���ú�û�!ï�ð

î���ú	�&ÿ óKú/û���	�2õ��/ú�÷ �(î���øIî�ùdú	û���	���Kù����ô��	� � �������! �"$#%�	&('�)�*�+ ,�-	#	*.'�/10!243657&,98�� ,9:
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Stavba negativních forem 
 ;=<?>@<�ACB.DFEHGJI�BLK�MON PQSR.T!B.DVUVB�W	R$EYX�B9I	<$Z[<�K	W�\]>^I	U_\`I�ZV<�P�AaB�>@bcX�Bd<$I�MeNeA�E fJ\gW�B�fF>@h�W�QHiYP�ZjX�D�P�k
P�l�R�m9W�h�l	RnXok!X�Dph�>�ESqVR$ZJ>@R�P<�r	\=I�Zpk!X	Ask�U1N r�B9tc;=B�r	l!DjBnm$ZFE�l	R$ESP�Z[X�D`P�EnA�Z[u.Djr�Bwv�x.B9M R	P�<�DpQ�Dy<
potom naneste tzv. „vazebnou vrstvu“. Tato vrstva musí zajistit vazbu mezi vrstvami q[R�ZF>zR	PhHI�Z�k!X�A�k�U1N r�B6<{P�|�I�MO}�R�P�|�>�N.>z<	DjB�ZFN uLM k�tL~@�BLr�W	Q6UVBLK�B9W�Rg�$W	B�f�M B�I�T�\�U�B.T�B9W \afjBHI�RLE���\OD
DpB9WD`|!�{I�RL>z<$M�E�ZjBL<�xLEsf1\�r	\.X�k!X�D[h$>�M <�>4NOW�<�K�W�\�I.Z�k�X	A�k	U1N r�BSI	R$E��N DF\�P!B�P�|�I�Me}�R�P!h9>�>@<�DjB�ZFN u�MOELt
����!���p���������F� �����e�O�����!���p�����a�����[�������������������	�� .¡y�=�����!�9�p�����a���O��¡]¢¤£�¥����[�������¦£.§1� ¨������[���C�
�	¢@©��	�S��� ª¥	�J�[¥L£���¡n«	�O��� ¨$� ¥¬F�	��£	§¯®n�.���[¥��	�e� °±®n²��!¥��³�V¥	����©.�´�

 
¨9� �	£�¥� �� ���{��� �´£	§1�e£��

avené ��� ª¥.���[¥�£.�L¡�� ��¢��e����«��L¡	£����!������§1� ����¬F����£.§_®	� ��¢��O�	��«���¡�£����!������§ µ ¶�·6¸º¹�»L¼z½¿¾±À
 Á ·�Â ÃÅÄ�Æ�Ç�È[¶	ÉËÊzÆ�Ì�·�ÂeÍÏÎ�·ÐÄ	ÆÒÑ�È[Ó�ÔFÑCÕ�Ê Ö�×�·$Â Æ�ÇØ	Ô[Ù$ÚLÛ@ÜjÎ�Ä	Æ�ÔVÝV·�Þ	ØÅ¶!¶�ØÅß�¼�¼

- 300 g/m2) Ä�·�à�Âeµ Ç!Ù�Ú	Ø�ÔVÝV·áÔ�µ â�Æ�Ô�ÈVÆ$Ä�Ú�ÛãÎ	Ê@Ù�Î.Û�Àåä¿Æ.ÔjÆLÊæÊ�Í	Î�Û$Ç.ÈjÎ�Ô`Ç�ç�è[Æ�ÈFÊzÆ�Ç!ÕwÄ�È�ç!Î�Ñ�ç�Ýéµ ¶�·dÇ�ç�Ô`Ç.ÈjÌ�Ú�ÆLÍ�ÔêÄ�Æ
dobu dalších 2 - 3 hodin, v 

ÖÓ	Ç�µ Î�Â Æ�Î�Ô�µëÚ	ØÒÔp·9Ä.Â Æ.ÔpÙãìëØ�Þ!çÅÎ�·ÐÖ!Ø�Þ�ÈVÓLÚ�µeÂ ÆíÇ�Â Ó�Ñ�Ú.î�Ê à�µ
Ç�Ã�Ä�ÂOï	Æ�Ç!Õ�Ê4Í�ÊzØ�Ôj·�ÈFµ Ó�ÂeÍðÄ�È[Æ�Ú.µ�Ñ�Ú�ÆLÍ�ÔñÌ�Æ�Ê@Ù�Ñ!ÑCÕ�Ç�È[Î�Ô�Ç�çwè[Æ�ÈFÊzÆ	ÇØ�¶	ÛòÄ�È�çÎ�Ñ�ç�Ý1µ ¶�·gÀôóêÃ�Ä�Âeï�Æ�Ç�Ã
ÊzØ�Ôp·9ÈFµ Ó�Â�õp·öÄ	Ø$Ñ÷Ø$Ä�ÂeµOÑoÆ	Ç�Ó$ÚðÚ	ØøÇØ	Ö·$Þ�Ú�Æ�ÍnÇ�ÈjÎ�Ô`Ç�Í$À�äãÆ�Í�ù	µ õpÔp·ðÎ	ÑC·9ÂeÚ!Ãúà�µ�Í�É�ÂeÛ`ÑoÆ�Ç�ÃûÂ Ø$Ê�µeÚ	Ó�Ô
Ú�·�Þ	Æ÷Ç�Ã�Ä�ÂOï	Æ�ÇÆ$Í�É�Ê@Æ.Ô�Í÷Æ$Þ	Î!Ø$É�ÍsõJÛ�¶	ÛüØ�ÂeÍ.Ê�µeÚ µ Æ�Ç�Ã÷Ä�È[Ó.ý�·9Ñ�à�µüÑ�ÝV·$Ê@·9Ú�µ ÔpÃáÄLÛeÎ�·9ÑºÇ

 závislosti Ú	ØSÄ�Æ�ùØ�ÌLØ	Ç¶�Û�¶�É$Àgä¿ÆLÑ!Í�Ìëõp·�Ç�ç�ùØ.ÌLÆ�ÇÓ�Ú�ØþÚLÛOÖ	ÑaÓSÉ�ÊzÆ	ÔFÚ	Æ.Î�Ô9èVÆ$ÈFÊÿç�ì�Ê�îù�·�Ôp·dÈ[Æ	Ç�Ú�Ù�ù@Ç�ç�È[Æ�Þ.µ Ô���������
	 �������������������������������������� �"!�	 �"#�$�%&�"#��' ������( ' )�� ������*�%����+���,�-���
��.�/��
����/�	 �1032
prostorových tkanin. 4 �������5���768�+�12:9;���+��/�0 ��<"!�0�)<=��(�)���#�$�% teplot, je nezbytné, aby forma byla symetrická. > �"9
2?������	 $�� @568����2A9B���DC�.�%��+2E)<+%
F�*���0G�������8����H0�I����
(�'J	K�8�
)��0L'J�#�2M� �K�
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Teplota aplikace do 60 °C 5�6!7983:06�;�:=<�>�?A@ B�CD@�EF8 G+HI5KJ�L�M  NPO�Q�R S&T UIV�W�X
 

Teplota aplikace do 80 °C Y�Z![ R3\ Z�] \=^�_�`Aa b�cDa�dFR e+f Y�g!h�i  NPO�Q�R S&T U g!h X  
Teplota aplikace do 100 °C Y�Z![ R3\ Z�] \=^�_�`Aa b�cDa�dFR e+f Ykj V h  NPO�Q�R S&T U j V h  

Y�Z![ R3\ Z�] \=^�_�`Aa b�cDa�dFR e+f Y V h�l  NPO�Q�R S&T UIV h W  
Teplota aplikace do 150 °C Y�Z![ R3\ Z�] \=^�_�`Aa b�cDa�dFR e+f Y W g�m  NPO�Q�R S&T U g=m�l9n  
 
 
POZNÁMKA: oPprq
s=tvu!wyx0z
t|{=}~p�����q-��w�}&�4t�}!�����I�

 manuálu „TECHNICKÉ INFORMACE“ vydaného ���A�����~�����������-����� �=¡-��¢�£��r��¤|�4¥��§¦¨�©��ª�«¬¯®°��¤~�r�~ª���±�²�³
´�µ-�¯�-£-¶r¦0� ·�¸�¹rºA»=º�¼1½�¾F¿~À�ÁÃÂ=»�Ä
ÅÇÆ&È ÉrÆ=Ê~ËÍÌ!Î�Ê-Æ!ÈÃÏÑÐ=Ò�Ó§Ï�ÔvÏ�ÕrÎ|Ð-Ð
ÖAÈ ×=Ö�Ø4Ô�Ï�Ù�Ú�Û�Ü�Ý�Þ-ßáà�àâÚ�ã&ä�Ð=Ò�åkæèçKé�Ú�Ù=ÞêÛ0à&ãêÚ�Ý=Ý
(p.Havel) nebo 603 841 749 (p.Šuran). 


