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ZALEVACI EPOXIDOVA PRYSKYRICE
RIVERTABLE WWA

S TUZIDLEM WWB

Technicky list, instrukce k pouziti

Charakteristika: Nizkoviskozni epoxidova pryskyfice na
bazi bisfenolu A a epichlorhydrinu
Aplikace: \Vyroba odlitkli a kompozic v kombinaci se

dfevem a kovy.

\Vyroba Sperkl a tzv Rivertable

Michani s tuzidlem WWB
WWA:WWB=100:40...hmotnostné.. 4 hod
(moznost az 100:90 za zvySeni pruznosti)
Maximalni vySka vrstvy 9cm.

Procesni teplota: 20-35°C

Aplikaéni metody: Odlévani, vstfikovani

Specialni vlastnosti: \Vysoka tvrdost
Chemicka odolnost
UV stabilita
Pruzracnost
T,=46°C

Uvod

Nizkoviskozni epoxidova lici pryskyfice vhodna pro tvorbu odlitki a kompozic se
dfevem, kovy a jinymi materialy. Po odliti je vyrobek bezbarvy prlazracny, Ize jej
ténovat barvivy nebo pigmenty. Zejména vhodna pro vyrobu tzv. rivertable.

Systém WWA je Ciry odlitkovy epoxidovy systém urCeny pfedevsim pro dekorativni
aplikace ale také pro védecké nastroje. Mezi typické vyrobky z WWA patfi stolni
desky Rivertable, Sperky, hodinky nebo jakékoli jiné odlitky s inkluzemi nebo bez
nich.

Systém je zcela bezbarvy a Ciry, kompatibilni s mnoha substraty, jako je sklo, dfevo,
beton, kamen, terakota, kovy ... atd. Pryskyfice ma vynikajici odolnost vuci UV
zéreni, ktera je bezkonkurenéni na trhu. Diky tomuto vyznamnému zlepSeni
umozriuje vyrobu dilG pro venkovni pouZiti, tedy vyrabét objekty s dlouhou Zivotnosti
bez Zloutnuti Casem.

Pryskyfice WWA muzZe byt obarvena s epoxidy kompatibilnimi pigmenty nebo
ténovacimi barvivy. Také Ize pfidavat rizna plniva (kovovy, perletovy prasek ...).
Pryskyfice neobsahuji rozpoustédla a CMR slozky.

Atesty

Nejsou



Vysvétleni exotermické reakce

Epoxidové pryskyfice reaguji exotermne, coz znamena, Ze uvolnuji energii ve forme
tepla béhem vytvrzovani. Cim silnéjSi je mnozstvi pryskyfice, kterou odlévate, tim
vice tepla se produkuje. Doporucujeme nepiekraCovat maximalni tloustku odlitku 9
cm. Nad tuto tloustku nemuze vytvorené teplo z pryskyfice uniknout dostate¢né
rychle a vysoké reakCni teploty mohou mit za nasledek zloutnuti, praskliny a
smrs§téni. Maximalni vrstva 9cm znamena, ze neni prekroéen rozmér u téchto tvaru

vyznadeny oranzove.

—]

Které dalSi parametry mohou ovlivnit exotermni reakci:

Volba system Pryskyfice / tvrdidlo: U epoxidd jsou nékteré systémy rychlejsi nez
jiné. Rychlejsi systémy umoznuji rychlejSi vyrobu, ale vzdy budou mit také vysSi
exotermni teplotu, coz omezuje tloustku, na kterou je Ize pouzit. V dusledku toho
musi byt volba systému pfizpisobena rozmérim soucasti hlavnim hlediskem.
Teplota pryskyfice / tvrdidla: Skladovaci teplota vyrazné ovliviiuje teplotu exotermie.
Cim vysSi je pocCatecCni teplota produktu, tim vySsi je exotermie. Pfesto, skladovani a
pouzivani produktu na nizZsi teplota nez 20 ° C se nedoporucuje, protoZze nizka
teplota zvySuje viskozitu pryskyfice a ovlivni pfirozené odplyfiovaci vlastnosti
pryskyfice. To je obzvlasté dulezité vzit v uvahu v 1été, kde muze byt nutné pracovat
pouze v klimatizovaném prostfedi.

Stru¢né feceno: pokud planujete napfiklad odliti velmi velkych uméleckych objektu,
nejlepsi je bud to udélat v chladu do 20°.

Materialy forem: Materidly pouZité pro vyrobu forem mohou byt tepelné izolacni
nebo tepelné vodivé. 1zolaéni forma (vyrobena ze dfeva nebo pény) nepomulze
pryskyfici rozptylovat kalorie generované béhem reakce a tim se zvySi exotermni
teplota. Naopak kovova forma zlepsi Sifeni tepla a snizovani exotermni teploty.
Michani

Durazné se doporucuje dodrzovat nize uvedena zakladni pravidla:

- Nase sméSovaci poméry jsou vyjadfeny hmotnosti, vzdy pouzivejte vahu a
zkontrolujte, zda je pfesna - zejména pokud je na baterie.

- ZaCnéte nalitim tuzidla do nadoby na pfedmichani.

- Pfidejte odpovidajici mnozstvi pryskyfice WWA.

- Promichejte dikladné, ale pomalu tak, aby nevzniklo pfili§ mnoho vzduchovych
bublin.

- Jakmile je smés dokonale pruhledna a homogenni, nalijte ji do druhé michaci
nadoby. Zabranite tak ulpéni nerozmichanych podill ze dna a stén.



HAVEL COMPOSITES CZ s.r.o.
Svésedlice 67

783 54 Piaslavice

tel.: +420 585 129 011

tel. poradenstvi: +420 724 634 657
info@havel-composites.com
www.havel-composites.com

IC: 25907379

DIC: CZ25907379

\ \ 2, 4.

Zalévani

Homogenné namichana smés je pfipravena k odlévani do forem. Béhem zaliti se
mohou objevit bubliny, které zmizi béhem 15 minut. Pryskyfice nevyZaduje
odplynéni ve vakuu, ale mlzete jej vyuzit.

Vytvrzovani:

tim rychleji ztvrdne kvali u€inku exotermni reakce.

U silnych odlitkil se doporuc€uje pracovat pfi pokojové teploté pod 23 ° C, snizi se
riziko vysoké exotermni teploty

Priklad vyroba Rivertable:

Vybér dieva: Suché dievo vyberte co mozna nejrovnéji. Nenechavejte klru, protoze
by to bylo slabé misto, vyjméte ji a obruste okraje, kde byla kira.

Stabilizace dfeva: Dfevo je porézni material; béhem vytvrzovani by se mohly ze
dfeva dostat néjaké vzduchové bubliny. Aby se tomu zabranilo, doporucuje se dievo
natfit vrstvou epoxidového systému. Vypliite trhliny, uzly a vSechny porézni oblasti.
Dalsi vrstva se naléva, dokud pfedchozi jesté lepi, pokud pfedchozi vrstva ztvrdne,
je nutné ji prebrousit.

Techniky odlévani: Jednou z mnoha moznych technik, jakmile je dfevo
stabilizovano, je naliti tenké vrstvy pryskyfice do formy (2 az 3 mm), aby se
zabranilo pfipadné vzduchové kapse pod difevem pfi jeho umisténi do formy. Dfevo
umisténé na pryskyficném lozi 2/3 mm, upnéte dfevo na misto tak, aby neplavalo s
nepfilnavymi rozpérkami. Nyni muzete nalit pryskyfici a zalit formu. DalSi technika
spociva v tom, Ze se dfevo vlozi do pryskyficného loze, pryskyfice se nalije do
poloviny, necha se ztuhnout pfes noc do faze B (pryskyfice ¢aste¢né ztuhla, ale je
stale lepkava a mlzete do ni vlozit hiebik), zatimco drzite dfevo pomoci svorek.
Nasledujici den muzete svorky odstranit, dfevo bude drzet na misté a nyni mlzete
zalit dfevo kone€nou pozZzadovanou vrstvou pryskyfice.

Tloustka a teplota prostfedi jsou klicové body pro stanoveni proveditelnosti
projektu. Pfiklad: 2m dlouhy x 30 cm Siroky x 4,5 cm silny odlitek v 19 mm
melaminované dievéné formé v jednom naliti je mozny, pokud je pokojova teplota
mezi 18 ° C a 20 ° C, ale stejné rozméry pfi 23 ° C zpUsobi, ze se pryskyfice béhem
reakce zahfeje a zpusobi Zloutnuti, praskliny a smrsténi.

Pouziti pryskyfi€nych prasvitnych odstin(: odstiny poskytuji skvélé barevné efekty,
ale pokus o ziskani stejné barvy pfi kazdé smési neni mozny.

Nejlepsi je odstinit vS8echnu pryskyfici, kterou planujete pouZzit najednou. Pfed
pouzitim se ujistéte, Ze jsou vSechny odstiny nebo plniva kompatibilni s epoxidem.
Pokud potfebujete zvysit teplotni odolnost, jakmile pryskyfice ztvrdne, zahfejte pfes
noc na 40 ° C.

Lesténi: WWA se brousi a lesti dobfe diky své vynikajici tvrdosti. Doporucené
postupy zahrnuji zahajeni se zrnitosti 80 a mokrym brousenim od 400 do 2000 a
poté pomoci jakékoli lestici pasty, ktera je k dispozici.

Aditiva
Bez plniv, je mozno zahustit tixotropnim plnivem napf. CAB-O-SIL, sekana vlakna,
mastek, pisek, barviva, pigmenty...



Fyzikalni a chemické viastnosti

Teplotni odolnost 50°C vytvrzeni pfi 25°C 2dny
Viskozita smési pfi 25°C 292 mPa . s (DIN 53015)
Barva bezbarva, transparentni

Hustota smési pfi 25°C 1,06 g/cm3 (DIN 53217 T .4)

Skladovani

Aby se zlepsilo odplynéni, mély by byt vyrobky skladovany pfi teploté mezi 20 az 25
°C. Cim je pryskyfice chladnéjsi, tim vyS$Si je viskozita a ¢im vySSi je viskozita, tim
obtiZnéji se uvolnuji bubliny z pryskyfice. Po smichani, naliti a odplynéni (pfiblizné 1
h), forma, ve které byla pryskyfice nalita, mize byt béhem vytvrzovani umisténa do
chladnéjsi mistnosti pfi teplotach pod 20 ° C, protoze to pomuze zpomalit exotermni
reakci.

BOZP

Prectéte si prosim samostatny podklad — Bezpecnostni list materialu.

Poznamka pro ¢tenare

Spole¢nost Havel Composites CZ s.r.o. (Havel) byla pfesvéd&ena o pfesnosti zde uvedenych
informaci v dobé pfipravy tohoto materialu nebo tyto informace byly pfevzaty ze zdrojl, o kterych byla
spole¢nost pfesvédcena, Ze jsou spolehlivé; uzivatel ovsem zodpovida za prostudovani ostatnich
relevantnich zdrojli informaci a porozuméni jim tak, aby dodrzoval v§echny zakony a postupy
aplikovatelné na bezpe&nou manipulaci a zachazeni s vyrobkem, a za stanoveni vhodnosti daného
vyrobku k zamyslenému uziti. Pro v8echny vyrobky dodavané spolecnosti Havel plati prodejni terminy
a podminky spoleénosti Havel. SPOLECNOST HAVEL NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU, AT UZ
VYSLOVNOU CI IMPLIKOVANOU, NA JAKEKOLI VYROBKY NEBO JEJICH PRODEJNOST ClI
ZPUSOBILOST K JAKEMUKOLI UCELU. SPOLECNOST HAVEL DALE NEPOSKYTUJE ZADNOU
ZARUKU TYKAJICi SE PRESNOSTI JAKYCHKOLI INFORMACI UVEDENYCH SPOLECNOSTI
HAVEL, kromé zaruky, Ze jeji vyrobky budou odpovidat technickym parametrim spole¢nosti Havel.
Zadné zde uvedené informace nepiedstavuji nabidku prodeje jakéhokoli vyrobku.
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