Technicky list

EPOREZIT vytvrzovaci systém pii vysokych teplotach — pro vyrobu prepregu.

EPOREZIT EPOVILL-A/ T EPOREZIT T-111

VLASTNOSTI

- Dvou slozkovy systém

- Ize vyuzit jak pro liti tak laminaci a jako prepregovou aplikaci

- Lze pfidat vysoké mnozstvi plniva, jako je kiemi€ity pisek,

- Vytvrzeni probiha pfi vysoké teploté, Tg 77-94°C podle teploty vytvrzovani.

Aplikace

EPOREZIT EPOVILL A/T-111 systém ma stfedni viskozitu a optimalni vlastnosti jak
elektrickych odlitkd tak laminatu. Je dulezité pracovat pfi v konstantni teploté

a nizké vlhkosti vzduchu. Hlavni aplikaci systému jsou energetice

(Transformatory, vykonoveé tranzistory), telekomunikaéni primysl, kondenzatory a
jiné formy. Systém vytvrzuje pouze nad 80 ° C.

Specifikace *
EPOREZIT EPOVILL A (modifikovana epoxidova pryskyfice, slozka "A"):

Parametr Jednotka Hodnota Metoda
Epoxidova ekvivalentni hmotnost g/ ekv. 200 do 210 P+ M 001
Epoxy-hodnota equivalent/100g 0,47-0,5

Viskozita, 25°C,C /P mPa - s 4500 do 6000 *x
Hustota g/cm 3 1,157-1,159 P + M 006

* Plati v dobé tisku, obdrzite aktualni specifikace na vyzadani.
** Brookfield R / S-CPS reometru

EPOREZIT T-111 (tuZidlo, sloZka "B"):

Parametr Jednotka Hodnota Metoda
Index lomu, 25° C 1,4771-1,4795

Hustota g/cm? 1,151-1,156 P + M 006
Parametr Jednotka EPOVILL A/T-111
Misici pomér A: B g 1000:735
Doba zpracovatelnosti pfi 23 ° C (100g), min nevytvrzuje!
Doba zpracovatelnosti pfi 80 ° C (100g) min 120 min
Doba zpracovatelnosti pfi 100 ° C (100g)  min 40 min
Doba zpracovatelnosti pfi 130 ° C (100g)  min 20 min
Doba zpracovatelnosti pfi 160 ° C (100g)  min 10 min

Vytvrzeny systém muze mit oranzové-Cerveny nadech.

SKLADOVANI

Uchovavat v chladu a vyvarovat se slune¢nimu zafeni, drzet na teploté mistnosti. Zajistujeme roéni
zéruku jestlize je udrZzena kvalita, v standardizovanych uloZnych zafizenich.

PFi nizké teploté skladovani pryskyfice muze dojit ke krystalizaci, pfed pouzitim tohoto vyrobku je
potfeba mirné ohfati na (50 ° C) vyZzaduje (reverzibilni).

PROCES

"A" a "B" maji mit dobfe promichat podle poméru hmotnosti. Smés dalSi fedéni se nedoporucuje. Pro
vynikajici kvalitu vyrobku, je nutné zpracovavat za konstantni teploty a nizké vihkosti vzduchu.

Je pred pouzitim &inidlo pro plisné, které je vyrobeno z kovu, dfeva, sadry, plastd,

termoplastu. Povrch pérl dfeva a sadrovych forem, musi byt uzavieny.

Systém nevytvrzuje pfi pokojové teploté, optimalni teplota vytvrzovani 80 az 160 ° C.

Tg 77-94°C podle teploty vytvrzovani.



FYZIOLOGIE a predpisy bezpec¢nosti prace

PFi aplikaci epoxidové pryskyfice a vulkanizaénich ¢inidel, prosim, berte v ivahu bezpec¢nostni
opatfeni uvedena v rizikovych a bezpecénostnich vétach. Vyvarujte se znecisténi nechranéné kiize -
umyjte se teplou vodou a mydlem, je-li to nezbytné. Pouzivejte ochranny odév a pouzivat ochranny
krém pfed praci, prosim!

Vzdy zajistéte, ze vSechny zdravotni a bezpe&nostni postupy jsou v souladu s mistnimi a narodnimi
vladnimi pozadavky.

Vice informaci v samostatném Bezpecnostnim listu.

KOMENTAR

Jakékoliv technické doporuceni od nas, jak ustné nebo pisemné, nejsou zavazné nas, rovnéz s
ohledem na vSechny naroky tfetich stran. Prospektivni uzivatelé by méli vést své

vlastni pokusy zjistit, zda naSe vyrobky jsou vhodné pro zamysleny ucel. NaSe odpovédnost

se fidi nasimi vSeobecnymi podminkami prodeje.

Tento TL byl vytvorfen na zakladé anglického originalu (P+M Polimer kémia Kft.)
V piipadé dotazi nas kontaktujte na tel. +420 585 129 025 nebo
info@havel-composites.com
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