LAMINACNI PRYSKYRICE
_LH 330
TUZIDLO H 330

Navod k pouziti, technické listy

Charakteristika
Schvaleni: -—-

Pouziti: Natéry tl. 1-4 mm.

Lepidla, Odlitky

Elektroizolace elektronickych soucastek a
vyroba pruznych laminata.

Teplotni odolnost vyrobki bez vyraznych

zmén jejich parametra: =30 %€ « = 4+ 60 C

Zpracovani: Pii teplotach mezi 20 °C a 30 °C
Vsechny bézné metody zpracovani

Zvlastni vlastnosti: Vysoka pruznost a houzevnatost

Doba zpracovatelnosti /tzv. pot life/ od
piiblizné 60 min. do asi 80 min.

Systémy lamina¢nich pryskyf¥ic pro vytvrzovani p¥i pokojové teploté.

Lamina¢ni prysky¥rice LH 330
Standardni pryskyfice stfedni viskozity na bazi bisphenolu A. Viskozita: 0,6-0,8 Pas/25 °C.
Pii normalnich skladovacich teplotach nedochazi ke zkrystalizovani.

Tuzidlo H 330

Vytvrzuje pii teplotich 20-30°C. Doba zpracovatelnosti je cca 70 minut pii 25°C.
Vytvrzeni mezi 35 - 45°C po dobu min. 3 hodin zaji$t'uje teplotni odolnost cca 60 °C.

Pouziti

Jedn4 se o laminarni, zalévaci(maloobjemové) systémy s nizkou viskozitou, neobsahujici
rozpoustédla ¢i plniva, ur€ené pro vytvrzovani pii pokojové nebo mirn€ zvysené(az 45°C)
teploté. Systémy jsou vhodné pro vyrobu dild se zesilenim skelnymi, uhlikovymi a
aramidovymi vlakny, jejimiz rysy jsou vysoka pruznost, houzevnatost a adheze k vétSiné
materiali.

Doba zpracovatelnosti v kelimku (tzv. pot life) se rizni od pfiblizné 20 min do 90 min. Diky
svym vybornym pfilnavym vlastnotem se tyto systémy rovnéz daji pouzit jako adheziva pro
dfevo, kov, sklo, beton a nes¢etné druhy plasti. Plniva (napf. kovovy prasek, prach, bavinéné
vlo¢ky apod.) mohou byt pfimichana pro dosazeni specialnich vlastnosti systému.

Kvili pritaznosti 6- 9 %, coz je vyhodné pii pouziti jako lamina¢ni pryskyfice, je pevnost ve
stithu a odolnost proti odloupnuti o néco malo niz$i nez u naSich specialnich adhezivnich
pryskyfic.

Prysky¥fice LH 330



Laminacéni pryskyfice
LH 330
Hustota g/cm 3 /25 °C LiZ=115
Viskozita Pas/s / 25 °C 0,6-0,9
Ekvivalent epoxidu - 176 — 180
Hodnota epoxidu - 0,514 - 0,537
Barva Gardner max 2

Tuzidla H 330
Specifikace

Tuzidlo

H 330

Hustota g/cm3 /25 °C 0,94 - 0,96
Viskozita mPas /25 °C 20 - 25
Aminové Cislo mg KOH /G 450 - 500
Barva Gardner max 2 (")

Podrobnosti pro zpracovani

Pryskyfice Tuzidlo
LH 330 H 330
Prumérna hodnota
epoxidu 0,52 -
Pramérny vodikovy
ekvivalent - 41,5

Skladovani > 12 mésict v origindlnim obalu
Teplota pri
zpracovani 20 -45 °C
Vytvrzovani Vytvrzovani pfi pokojové nebo mirn€ zvySené teploty( do 45°C)
Temperovani Mozno plynule, max. v§ak do 45°C
Skladovani

Pryskyfice a tuzidla mohou byt skladovany po dobu nejméné 12 mésict v peclivé utésnénych
kontejnerech. P¥i teplotaich pod + 15 °C mohou pryskyfice a tuzidla zkrystalizovat.
Krystalizace je patrna jako zamlZeni ¢i zména tekuté podoby obsahu kontejneru na pevnou.
Pied zpracovanim se musi krystalizace zahfatim odstranit. Cely obsah pomalu zahfejete az
do pfiblizné 50 - 60 °C ve vodni 1azni nebo peci a michanim ¢&i potfasanim uvedete obsah
kontejneru do piivodniho stavu bez jakékoli vady na kvalité. Zpracovévejte pouze vyrobky
zcela jednotné barvy. Pred zahfatim lehce kontejner oteviete, aby doSlo k vyrovnani tlaku.
Bé&hem zahtivani bud’te opatrni. Nezahiivejte nad otevienym ohném! Pfi michéni pouzivejte
bezpe¢nostni pomticky (rukavice, bryle, respirator).

Michaci poméry

Pryskyfice LH 330 : TuZidlo H 330

Slozky vahové

100 : 40 (+/-2)




Slozky objemové 100 : 48 (+/-2)

Specifikované pomé&ry michani museji byt co nejpiesnéji dodrZeny. Pfidani vice ¢i méné
které nelze zadnym zpusobem opravit.

Smés pryskyfice a tuzidla je nutno velice pe¢livé promichat. Michejte, dokud nebude smés
zcela jednotné barvy. Zvlastni pééi vénujte sténdm a dnu nadoby, v niZ smés michate.

Optimalni teplota pii zpracovani je mezi 20 - 25 °C. Vyssi teplota zpracovani je mozna, ale
zkrati dobu zpracovatelnosti. Nartst teploty o 10 °C zkrati dobu zpracovatelnosti na
polovinu. Voda (napfiklad velmi vysoka vlhkost ¢i voda obsaZend v plnivech) zpusobi
zrychleni reakce pryskyfice a tuZidla. Rizné teploty a vlhkosti béhem zpracovani nemaji
vyznamny efekt na pevnost vytvrzeného vyrobku.

Upozornéni

Nemixujte velka mnoZstvi, zvlasté ne takové jaké neni mozné v€as spotfebovat.

Teplo salajici z michaci nddoby je velmi malé, takze obsah se velmi rychle zahteje diky
reakénimu teplu (exotermicka reakce pryskyfice - tuzidlo).

Gel time
- nanos do vrstvy 1 mm pii riznych teplotach

Tuzidlo H 330
20 - 25 °C piibl. 5- 7 hod.
40-45°C pfibl. 1-2 hod.

Poznamka: Jakékoliv pfipadné dotazy nebo nejasnosti je mozno konzultovat na &isle:
+420 585 129 011 nebo info@havel-composites.cz




